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(54) Title: TYRE BODY ANCHORING 

(54) Titrc: A NCR AGE DE LA CARCASSE D'UN PNEUMATIQUE 

(57) Abstract 

The invention concerns a tyre comprising a top, two 
sidewalks and two beads, a body reinforcement anchored 
in the two beads including to-and-fro wires adjacently ar- 
ranged, circumferentially aligned and having, at each bead, 
loops linking each wire turn, and in each bead, means anchor- 
ino said body reinforcement comprising circumferentially ori- 
ented wires axiallly bordering said circumferential alignments 
of said body reinforcement to-and-fro wires. The invention 
is characterised in that said body reinforcement consist of 
I wires forming two or three circumferential alignments sepa- 
rated, at least at the beads and sidewalls, by a filler material. 

(57) Abr6ge* 

Pneumatique comportant un sommet. deux flancs et 
deux bourrelets, une armature de carcasse ancree dans deux 
bourrelets comprenant des ft Is form ant des allers et re-tours 
disposes de facon adjacente, aligned circonfdrentiellement 
avec, au niveau de chaque bourrelet, des boucles reliant 
chaque fois un aller a un retour, et dans chaque bourrelet des 
moyens d'ancrage de ladite armature de carcasse comprenant 
des fils orientis circonf6rentiellement bordant axialement 
lesdits alignements circonferentiels desdits allers et retours 
des fils de P armature de carcasse, caracteris6 en ce que ladite 
armature de carcasse est constitute de fils formant deux ou 
trois alignements circonf6rentiels s6pares, au moins au niveau 
des bourrelets et des flancs, par une matiere de remplissage. 
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ANCRAGE DE LA CARCASSE D f UN PNEUMATIQUE 

La presente invention conceme les pneumatiques et plus particuiierernent la disposition 
des fils de renforcement de carcasse et leur ancrage dans les bourrelets. 

Les demandes de brevet EP 0 582 196 Al et EP 0 664 232 Al ont recemment propose un 
nouveau type d'armature de carcasse d'un pneumatique et de son ancrage dans ses deux 
bourrelets. Un pneumatique, selon ces demandes, comporte un sommet, deux flancs et 
deux bourrelets, une armature de carcasse ancree dans les deux bourrelets comprenant des 
fils formant des allers et retours disposes de fa<?on adjacente, alignes 
circonferentiellement avec, au niveau de chaque bourrelet, des boucles reliant chaque fois 
un aller a un retour, et dans chaque bourrelet des moyens d'ancrage de l'armature de 
carcasse comprenant des piles de fils orientes circonferentiellement bordant axialement 
lesdits alignements circonferentiels des allers et retours des fils de l'armature de carcasse. 
Pour ces pneumatiques, la reprise de la tension qui se developpe dans les fils de carcasse 
lors d'un gonflage est uniquement assuree par l'adhesion laterale entre chaque fil de la 
carcasse et les piles de fils circonferentiels les bordant. 

Ces demandes proposent aussi, lorsque la resistance necessaire de 1'armature de carcasse 
devient telle qu'il n'est plus geometriquement possible de disposer les fils dans les 
bourrelets en un seul alignement circonferentiel, de conserver, dans chaque flanc, un seul 
alignement circonferentiel d'allers et retours, et en partant d'un flanc pour rejoindre la 
base d'un bourrelet, de diviser cet alignement en deux alignements s'ecartant axialement 
progressivement Tun de 1'autre. 

Cette solution a l'avantage de conserver une tres grande souplesse au niveau des flancs 
tout en permettant d'utiliser une plus grande densite de fils, done d'augmenter le nombre 
de fils de carcasse a partir duquel il faut recourir a une carcasse supplementaire distincte, 
faute de place dans le bourrelet pour loger Vensemble des fils. 


WO 98/54006 


PCT/EP98/03026 


-2- 

La demanderesse a cependant constate que ia realisation d'un tel pneumatique avec 
comme armature de carcasse un alignement circonferentiel de fils au niveau du sommet 
et des flancs qui se separe en deux au niveau des bourrelets est tres delicate. En effet, les 
contraintes ^industrialisation sont telles qu'il est difficile d'eviter qu'un certain nombre de 
fils viennent au contact les uns des autres, ce qui peut entrainer des problemes 
d'endurance. 

La presente invention a pour objet de resoudre ce probleme. 

Dans ce qui suit, on entend par « fil », aussi bien des monofilaments que des 
multifilaments, ou des assemblages comme des cables, des retors ou bien encore 
n'importe quel type d'assemblage equivalent, et ceci, quels que soient la matiere et le 
traitement de ces fils, par exemple traitement de surface ou enrobage ou preencollage 
pour favoriser l'adhesion sur le caoutchouc. 

Par « module d'elasticite » d'un melange caoutchoutique, on entend un module 
d'extension secant obtenu a une deformation d'extension uniaxiale de l'ordre de 10 % a 
temperature ambiante. 

Un pneumatique selon l'invention comporte un sommet, deux flancs et deux bourrelets, 
une armature de carcasse ancree dans les deux bourrelets comprenant des premiers fils 
formant des allers et retours disposes de fa<?on adjacente, alignes circonferentiellement 
avec, au niveau de chaque bourrelet, des boucles reliant chaque fois un aller a un retour, 
et dans chaque bourrelet des moyens d'ancrage de Tarmature de carcasse comprenant des 
seconds fils orientes circonferentiellement bordant axialement les alignements 
circonferentiels des allers et retours des premiers fils de l'armature de carcasse, ces 
moyens d'ancrage reprenant la tension qui se developpe dans les fils de l'armature de 
carcasse lors d'un gonflage du pneumatique uniquement par F adhesion laterale entre 
chaque fil de l'armature de carcasse et eux, et est caracterise en ce que ladite armature de 
carcasse est essentiellement constitute de premiers fils formant deux ou trois alignements 
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circonferentiels separes, au moins au niveau des bourrelets et des flancs, par une matiere 
de remplissage. 

Selon un mode de realisation preferentiel, la matiere de remplissage est completee, au 
niveau de chaque bourrelet, par des troisiemes fils orientes circonferentieltement. 

L'arniature de carcasse selon l'invention presente l'avantage de permettre un espace 
moyen entre les fils plus grand, ce qui permet, meme en cas de fluctuation de cet espace 
moyen, de mieux garantir leur separation effective par un melange caoutchoutique 
d'enrobage ou une matiere de remplissage. Alternativement, grace a la possibility de 
mettre plus de fils sans qu'ils se touchent, pour une resistance d'armature de carcasse 
donnee, on peut utiliser des fils de section plus petite que dans le cas des solutions 
presentees precedemment, ce qui entraine une meilleure resistance de l'ancrage de cette 
armature dans le bourrelet, notamment lors de fortes solicitations. 

De preference, la matiere de remplissage comprend un premier melange caoutchoutique 
de tres haut module d'elasticite dispose dans la zone d'ancrage de l'armature de carcasse 
et un second melange caoutchoutique de bas module d'elasticite dispose dans la zone du 
sommet et dans au moins une parti e des flancs adjacente au sommet. 

Le premier melange caoutchoutique de tres haut module d'elasticite a un module 
d'elasticite superieur a 20 MPa et de preference superieur a 30 MPa, et le second melange 
caoutchoutique de bas module d'elasticite a un module d'elasticite inferieur a 6 MPa et 
de preference compris entre 2 et 5 MPa. 

L'invention est maintenant decrite a Taide des dessins suivants : 

- la figure 1 est une coupe radiale montrant essentiellement un flanc et un bourrelet d'un 
pneumatique selon l'invention ; 

- la figure 2 est une vue en perspective, montrant schematiquement la disposition d'une 
partie des fils de renforcement ; 
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La figure 1 est une coupe radiale montrant essentiellement un flanc 2 et un bourrelet 3 
d'un pneumatique 1 selon l'invention. L'armature de carcasse est constitute de deux 
alignements circonferentiels 4, 5 de premiers fils correspondant dans cette figure aux 
deux portions de fils 40 et 50. Dans le cas du pneumatique selon l'invention decrit ici. les 
deux portions de fils 40 et 50 sont orientees radialement dans le flanc 2 et sont 
constitutes de fibres aramides. Les portions de premiers fils 40 et 50 sont disposees 
parallelement et sont separees par une matiere de remplissage 6. L'ancrage des deux 
alignements circonferentiels 4 et 5 de premiers fils est assure dans le bourrelet 3 par des 
piles 41, 42, 51, 52 de seconds fils circonferentiels disposees axialement de part et d'autre 
des portions de premiers fils 40 et 50. De preference, dans la zone du bourrelet 3, la 
matiere de remplissage 6 est completee par au moins une pile 61 de troisiemes fils de 
renforcement circonferentiels. Les piles de seconds et troisiemes fils de renforcement 
circonferentiels peuvent avantageusement etre des enroulements de fils. Les fils 
circonferentiels et radiaux sont separes les uns des autres par du melange caoutchoutique 
pour eviter tout contact direct d'un fil sur un autre. L' adhesion laterale entre chaque 
portion de fils 40 et 50 et les piles de fils circonferentiels permet de reprendre la tension 
qui se developpe dans ces portions de fils 40, 50 lors du gonflage du pneumatique. 

La matiere de remplissage 6 est, dans l'exemple presente, composee de trois melanges 
caoutchoutiques de rigidites variees. Un premier melange 62 est situe dans la zone 
d'ancrage de l'armature de carcasse entre les deux alignements circonferentiels de 
premiers fils, jusqu'a la limite A. Ce premier melange a un tres haut module d'elasticite 
superieur a 30 MPa. Un second melange caoutchoutique 63 est dispose dans la zone du 
sommet et dans une partie des flancs 2 adjacente au sommet, c'est-a-dire a l'epaule et 
dans toute la partie radialement au dessus d'une limite B situee sensiblement au niveau de 
l'equateur E. On appelle « equateur » la « ligne » E correspondant a la plus grande largeur 
axiale du pneumatique. Ce second melange a un bas module d'elasticite de l'ordre de 2 a 
5 MPa. Enfin, un troisieme melange 64 est dispose dans une zone intermediate entre les 
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deux limites A et B precedentes. Ce troisieme melange a un module d'elasticite 
intermediate, compris entre 6 et 20 MPa. 

La presence dans la zone d'ancrage du premier melange caoutchoutique de module 
d'elasticite eleve contribue a la bonne resistance mecanique du bourrelet. En outre, le 
second melange caoutchoutique de faible rigidite dans la zone du sommet et dans la 
partie des flancs adjacente au sommet, au dessus de l'equateur, zone de forte flexion, 
permet de ne pas augmenter de fa?on trop marquee la rigidite en flexion des flancs en 
raison de la presence de deux ou trois alignements circonferentiels de premiers fils. 

La figure 2 est une vue en perspective de Tun des alignements circonferentiels de 
premiers fils, l'alignement 5, dans laquelle seuls les fils de renforcement sont representes. 
Dans cette figure, on voit l'alignement circonferentiel 5 de premiers fils qui est constitue 
de portions de fils 50. A leurs extremites radialement inferieures, les portions de fil 50 
forment des boucles 55 juxtaposees, situees dans le bourrelet 3. Ces boucles 55 sont 
adjacentes et ne se chevauchent pas. De part et d'autre axialement de l'alignement 
circonferentiel 5 de premiers fils, sont representees seulement les piles 61 et 51 
axialement directement adjacentes a cet alignement 5. 

Pour la clarte du dessin, seule l'alignement circonferentiel 5 de premiers fils et deux piles 
ont ete representes, mais, l'alignement circonferentiel 4 de premiers fils presente la meme 
disposition des portions de fils 40. 

Dans I'exemple presente, les deux alignements circonferentiels sont separes sur toute leur 
longueur par la matiere de remplissage 6. II est aussi possible de limiter au niveau des 
bourrelets et des flancs la separation de Tarmature de carcasse en deux ou trois 
alignements circonferentiels et de n'avoir qu'un seul ou deux alignements au niveau du 
sommet du pneumatique. Dans cette zone, en effet, les solicitations mecaniques subies 
par les armatures de carcasse sont notablement plus faibles que dans la zone des flancs. 
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La confection du pneumatique selon l'invention peut avantageusement etre realisee sur un 
noyau rigide imposant la forme de sa cavite interieure. On applique sur ce noyau, dans 
l'ordre requis par l'architecture finale, tous les constituants du pneumatique, qui sont 
disposes directement a leur place finale, sans subir de conformation a aucun moment de 
la confection. Cette confection peut notamment utiliser les dispositifs decrits dans le 
brevet EP 0 243 851 pour la pose des fils du renfort de carcasse et EP 0 264 600 pour la 
pose des gommes caoutchoutiques. Le pneumatique peut alors etre moule et vulcanise 
comme expose dans le brevet US 4 895 692. 

Le pneumatique selon l'invention presente deux avantages interessants. 

Tout d'abord, le risque de contact d'un fil sur un autre des portions de fils 40 et 50 des 
alignements circonferentiels 4 et 5 de premiers fils est considerablement reduit. Cela 
permet notamment de relacher les tolerances de fonctionnement d r une fabrication 
industrielle, gage de fiabilite et de cout moindre. Cela fiabilise aussi Tendurance du 
pneumatique. 

D'autre part, pour une resistance a la rupture de l'armature de carcasse donnee, soit pour 
une section cumulee des portions de premiers fils 40 et 50 donnee, la presence de deux 
alignements circonferentiels 4 et 5 de fils paralleles permet, relativement a la solution 
preconisee dans la demande de brevet EP 582 196 ou il y a un seul alignement 
circonferentiel de fils dans le sommet et les flancs qui se decompose en deux dans les 
bourrelets, d'utiliser un plus grand nombre de fils. En consequence le diametre des fils 
utilises est inferieur et la surface de contact cumulee entre ces fils et les melanges 
caoutchoutiques adjacents est superieure, ce qui a l'avantage d'ameliorer la resistance 
mecanique du bourrelet, notamment lors de fortes solicitations. 

La demanderesse a aussi constate que la presence au niveau des flancs 2 d'une armature 
de carcasse composee de deux ou trois alignements circonferentiels paralleles 
n ! augmentait pas de fa<?on dommageable la rigidite en flexion des flancs. Ce resultat est 


WO 98/54006 



PCT/EP98/03026 


-7- 


notamment lie a la presence, entre les alignements circonferentiels, d'un melange 
caoutchoutique de faible rigidite. En revanche, au dela de trois alignements de fils, la 
rigidite en flexion pourrait devenir trop importante. 
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REVENDICATIONS 


1. Pneumatique comportant un sommet, deux flancs et deux bourrelets, des premiers fils 
formant des allers et retours disposes de facon adjacente, alignes circonferentiellement, 
ancres dans les deux bourrelets avec, au niveau de chaque bourrelet, des boucles reliant 
chaque fois un aller a un retour et, dans chaque bourrelet des moyens d'ancrage desdits 
premiers fils comprenant des seconds fils orientes circonferentiellement bordant 
axialement ledit alignement circonferentiel desdits allers et retours des premiers fils, 
lesdits moyens d'ancrage reprenant la tension qui se developpe dans les fils de 1'armature 
de carcasse lors d'un gonflage du pneumatique uniquement par 1' adhesion laterale entre 
chaque fil de 1'armature de carcasse et lesdits moyens d'ancrage, caracterise en ce que, au 
moins au niveau des bourrelets et des flancs, les premiers fils forment deux alignements 
circonferentiels separes par une matiere de remplissage. 

2. Pneumatique comportant un sommet, deux flancs et deux bourrelets, des premiers fils 
formant des allers et retours disposes de facon adjacente, alignes circonferentiellement, 
ancres dans les deux bourrelets avec, au niveau de chaque bourrelet, des boucles reliant 
chaque fois un aller a un retour et, dans chaque bourrelet des moyens d'ancrage desdits 
premiers fils comprenant des seconds fils orientes circonferentiellement bordant 
axialement ledit alignement circonferentiel desdits allers et retours des premiers fils, 
lesdits moyens d'ancrage reprenant la tension qui se developpe dans les fils de rarmature 
de carcasse lors d'un gonflage du pneumatique uniquement par 1' adhesion laterale entre 
chaque fil de 1'armature de carcasse et lesdits moyens d'ancrage, caracterise en ce que, au 
moins au niveau des bourrelets et des flancs, les premiers fils forment trois alignements 
circonferentiels separes par une matiere de remplissage. 

3. Pneumatique selon Tune des revendications 1 ou 2, dans lequel ladite matiere de 
remplissage est completee au niveau de chaque bourrelet, par des troisiemes fils orientes 
circonferentiellement. 
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4. Pneumatique selon Tune des revendications 1 a 3, dans lequel la matiere de 
remplissage comprend un premier melange caoutchoutique de tres haut module 
d'elasticite dispose dans la zone d'ancrage des premiers fils et un second melange 
caoutchoutique de bas module d'elasticite dispose dans la zone du sommet et dans au 
moins une partie des flancs adjacente au sommet. 

5. Pneumatique selon la revendication 4, dans lequel le premier melange caoutchoutique 
de tres haut module d'elasticite a un module d'elasticite superieur a 20 MPa et de 
preference superieur a 30 MPa, et dans lequel le second melange caoutchoutique de bas 
module d'elasticite a un module d'elasticite inferieur a 6 MPa et de preference compris 
entre 2 et 5 MPa. 

6. Pneumatique selon Tune des revendications 4 ou 5, dans lequel la matiere de 
remplissage comprend, en outre, un troisieme melange caoutchoutique de module 
d'elasticite intermediaire dispose dans une partie du flanc entre la zone d'ancrage des 
premiers fils ou est dispose le premier melange caoutchoutique et la partie du flanc 
adjacente au sommet ou est dispose le second melange caoutchoutique. 



INTERNA 


SEARCH REPORT 


Intedflfeal 


I Application No 

98/03026 


A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 6 B60C9/02 B60C15/00 


According to international Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 


B. FIELDS SEARCHED 


Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 6 B60C 


Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 


Electronic data base consulted during the international search (name of data base and. where practical, search terms used) 


C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Category 0 Citation of document, with indication, where approonate, of the relevant passages 


Relevant to claim No. 


GB 320 535 A (INDIA RUBBER, GUTTA PERCHA 
AND TELEGRAPH WORKS CO. LTD.) 
17 October 1929 

see page 3, left-hand column, line 17 - 
right-hand column, line 82; figures 

EP 0 664 232 A (SEDEPRO) 26 July 1995 
cited in the application 
see page 5, column 7, line 4 - line 15; 
claims; figures 

DE 579 877 C (INDIA RUBBER, GUTTA PERCHA & 
TELEGRAPH WORKS CO, LTD.) 15 June 1933 
the whole 

-/— 


1,2 


1,2 


1,2 


LH 


Further documents are listed in the continuation of box C. 


Patent family members are listed in annex. 


0 Special categories of cited documents : 

" A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
"E" earlier document but published on or after the international 

filing date 

*V document which may throw doubts on priority claim(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

"P" document oublished prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 


"T" later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular relevance: the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when trie document is taken alone 

M Y" document of parttcular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

"&* document member of the same patent family 


Date of the actual completion of theinternational search 


16 September 1998 


Date of mailing of the international search report 

22/09/1998 


Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office. P.B. 5618 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswi|k 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Authorized officer 


Baradat, J-L 


Form PCT/1SA/210 (secxtnd ftheot) (July 1992) 


INTERNA!! 


SEARCH REPORT 


Interjtijfefeil Application No 

PcWf 98/03026 


C.(Conttnuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Category J Citation of document, with indication .where appropriate, of the relevant passages 


Relevant to claim No. 


FR 2 132 509 A (KLEBER C0L0MBES) 
24 November 1972 

see page 10, line 10 - page 11, line 3; 
claims; figures 6,8,9 

EP 0 582 196 A (SEDEPR0) 9 February 1994 
cited in the application 

WO 89 02492 A (ARMSTRONG RUBBER CO) 

23 March 1989 

see claims; figures 

FR 378 261 A (A. LATIMER) 
28 September 1907 
see claims; figures 

GB 990 524 A (MICHELIN ET CIE) 
28 April 1965 

see page 2, left-hand column, line 4 - 
line 39 

DE 158 856 C (C. HAMILTON GRAY) 
22 November 1903 


1,2 

1-5 
1 


Form PCT/1SA/210 (continuation 61 second snest) (July 1992) 


INTERNA 

Infoi 


T/jftUA 


AL SEARCH REPORT 

n patent famMy members 


snal Application No 

P 98/03026 


Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 


GR 


A 


NONE 



EP 

0664232 

A 

26-07-1995 

FR 

2715349 A 

28-07-1995 





BR 

9500262 A 

17-10-1995 





CN 

1112870 A 

06-12-1995 





DE 

69502116 D 

28-05-1998 





JP 

7215007 A 

15-08-1995 





US 

5660656 A 

26-08-1997 

DE 

579877 

C 


FR 

746515 A 

30-05-1933 





GB 

393312 A 






US 

B579877 I 


FR 

2132509 

A 

24-11-1972 

AT 

324859 B 

25-09-1975 





AU 

462433 B 

09-06-1975 





AU 

4078272 A 

11-10-1973 





BE 

781694 A 

05-10-1972 






957255 A 

05-11-1974 





DD 

98865 A 

12-07-1973 





DE 

2214553 A 

12-10-1972 





GB 

1392002 A 

23-04-1975 





LU 

65104 A 

07-12-1972 





NL 

7204449 A 

09-10-1972 





SE 

381427 B 

08-12-1975 





US 

3815652 A 

11-06-1974 

EP 

0582196 

A 

09-02-1994 

FR 

2694521 A 

11-02-1994 





AT 

135311 T 

15-03-1996 





AU 

4441293 A 

10-02-1994 





BR 

9303244 A 

15-03-1994 





CA 

2101970 A 

06-02-1994 





CN 

1084461 A 

30-03-1994 





CZ 

9301587 A 

13-04-1994 





DE 

69301789 D 

18-04-1996 





DE 

69301789 T 

01-08-1996 





ES 

2085081 T 

16-05-1996 





JP 

6171306 A 

21-06-1994 





MX 

9304678 A 

28-02-1994 





PL 

299919 A 

21-02-1994 





US 

5660656 A 

26-08-1997 


Form PCT/ISA/210 (patent tamrty annex) (July 1992) 


INTERNATIM^JL SEARCH REPORT 

Inform^^^Bi patent famlty members 

fnte|gttrtal Application No 

PC^P> 98/03026 

Patent document Publication 
cited in search report date 

Patent family 
member(s) 

Publication 
date 


WO 8902492 A 23-03-1989 US 4830781 A 16-05-1989 

AU 2532988 A 17-04-1989 

EP 0335937 A 11-10-1989 

JP 2501378 T 17-05-1990 


FR 378261 A NONE 


G6 

990524 

A 

CH 

377211 

A 





DE 

1250286 

B 





FR 

1288782 

A 

10-08-1962 




FR 

1331934 

A 

16-12-1963 




LU 

41222 

A 

09-04-1962 




NL 

126335 

C 





NL 

274694 

A 





US 

3172445 

A 

09-03-1965 

DE 

158856 

C 

NONE 





Form PCT ASA/210 (patent family annex) (July 1992) 


RAPPORT DE RECH 


E INTERNATIONALE 



Internationale No 

?CWE? 98/03026 


A. CLASSEMENT DE L'OBJET OE LA DEMANDE 

CIB 6 B60C9/02 B60C 


15/00 


Selon la classification intemationale dea brevets (CIB) ou a la fois seton la classification natiorsle et la CIB 


B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 


Documentation minimale consultee (systeme de classification suivi dessymboles de classemenn 

CIB 6 B60C 


Documentation consultee autre que la documentationminimale dans la mesureou ces documents relevent des domaines sur lesquels a porte la recherche 


Base de donnees electronique consultee au cours de la recherche intemationale (nom de la base de donnees. et si celaest realisable, termes de recherche 
utilises) 


C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


Caieoone * 


Identification des documents cites, avec.le cas echeant. I'indicationdes passages pertinents 


no. des revendications visees 


GB 320 535 A (INDIA RUBBER, GUTTA PERCHA 
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